
ROTARY CUTTER
Scope of the machine is obtaining the final product from a dough 
sheet by means of an embossing and cutting roller, which has a di-
ameter ranging from 160 to 180mm. 
The surface to be printed is supported by a rubber coated roller 
placed underneath the conveyor belt which has pressure adjustable 
by means of hand-wheel. 
Another rubber coated roller drives the conveyor belt. The forming 
roller is positioned onto driving spindle, shaped as half eggshell for 
easy and quick replacement. 
The machine has a self-bearing structure with painted carbon steel 
side frames, 30 mm thick, and is mounted on feet adjustable in 
height. The conveyor belt and the cutting roller have independent 
motorizations. 
Conveyor belt tensioning is mechanically obtained by hand-wheel 
while belt tracking is achieved by suitable adjustment screws. 
Upper protections can be open for a quick replacement of forming 
roller and are provided of safety micro-switches. 
As optional supply, the machine can be equipped with a compres-
sion roller before the cutting stage, to remove air bubbles and facili-
tate dough sheet adherence to the belt.

La macchina assolve lo scopo di ricavare il prodotto finale dal foglio 
di pasta in ingresso attraverso l’incisione con un apposito rullo di 
stampa, il cui diametro può variare da 160 a 180 mm. 
La superficie di stampa è supportata sotto il nastro trasportatore da 
un rullo gommato la cui pressione sul rullo di stampo è regolabile 
attraverso un apposito volantino. Un secondo rullo gommato prov-
vede al traino del nastro trasportatore. 
Il rullo stampo è posizionato su mozzi di traino realizzati a semiguscio 
per una veloce sostituzione. La macchina ha una struttura portante 
con spalle in acciaio al carbonio verniciato spessore 30 mm e posizio-
nata su piedini regolabili in altezza. 
Il nastro trasportatore e i rulli di stampa sono dotati di motorizzazioni 
indipendentementi.
Il tensionamento del nastro trasportatore è ottenuto meccanicamen-
te attraverso un volantino mentre il centraggio meccanico avviene 
agendo su apposite viti di regolazione. 
Le protezioni superiori sono apribili per una veloce sostituzione del 
rullo stampo e sono dotate di microinterruttori di sicurezza. 
La macchina può essere dotata di rullo di schiacciamento (optional) 
prima della fase di stama per eliminare l’eventuale presenza di bolle 
d’aria e per favorire l’aderenza della pasta al tappeto.

ROTOSTAMPA



WORKING WIDTH [MM] 800-1000-1200-1400-1500

LENGTH [MM] 2750

WIDTH [MM] 2300

HEIGHT [MM] 1400

WEIGHT [KG] 1800

N° CUTTING ROLLER  4

CUTTING ROLLER DIAMETER  FROM 160 TO 180 MM

DRIVE OF CONTRAST RUBBER COATED ROLLER PNEUMATIC

COVER PANELS AND SAFETY PROTECTIONS  STAINLESS STEEL

STRUCTURE 30 MM THICK PAINTED CARBON SIDE FRAMES

BELT SLIDING SURFACES  STAINLESS STEEL

DRIVE CYLINDER Ø175 MM RUBBER COATED ROLLER 

PRESSING ROLLER  STAINLESS STEEL

AUTOMATIC, PNEUMATIC CENTRING 

CONTROL SYSTEM LOCAL PUSH-BUTTON PANEL SPEED +/- ROLLERS AND 
CONVEYOR - FUNCT. MAN/AUT.

ROLLER MOTORIZATION DEPENDING ON MACHINE SPEED

CONVEYOR MOTORIZATION DEPENDING ON MACHINE SPEED

DISCHARGE PRODUCT ZONE ROLLER TYPE MOBILE NOSE END

TENSIONING BELT MANUAL WITH ADJUSTMENT HANDWHEEL
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